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Bestellschliissel Bezeichnung Spannstellen

7 RD500-SET1 Roders Set1 3,65 3
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. Winkel Spannbereich
Order code Description 9 Clamping areas Angle Clamping area

5-Achs Mehrfachspannpyramide mit Erowa Schnittstelle Tk’ A E

5-axis multiple workholding pyramid with Erowa interface INTERNATIONAL

Backenvarianten
Jaw variants

2,2 mm Direkt-Pragebacken
2,2 mm Direct stamping jaws

«Sputnik» 5-Achs
Mehrfachspannpyramide

«Sputnik» 5-axis multiple
workholding pyramide

EROWA Schnittstelle
EROWA interface

Beste Zuganglichkeit
Best accessability

roders

Spindle

RXP501DS / DSC

X

450
(X-316 X+134)
450
(X-316 X+134)
500
(X-366 X+134)
500
(X-366 X+134)

Y

658
(V-204 Y-+454)
658
(V-204 Y+454)
700
(V-230 Y+470)
700
(V-230 Y+470)

. max.

@ H kg
240 250 220 60
240 220 200 30
300 250 200 60
300 220 200 30

55,77

(130,59)

40

74,82

(4] 127,16\ \\

Drehmoment | Spannkraft
Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN  ~(Ib) ~t
4 3 = 457 1007 0,46
5 3,7 |= 571 1259 0,57
6 44 = 686 1512 0,69
7 52 = 800 1764 0,8

Backen gemass Zusammenstellzeichnung
falls nicht anders vereinbart.

Jaws according to assembly drawing

if not agreed otherwise.

AN
N\

\@ 220 (DSC)

@ 250 (DlS) \

MICRO

Backenvarianten
Jaw variants

Mehr auf Seite
More on page
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https://cloud.triag-int.ch/index.php/s/ZWJzFLZGoo5cGB2

triCENTRO

. Spindle
5-Achs Mehrfachspannpyramide mit Erowa Schnittstelle I ‘Z ' A E roders ==
5-axis multiple workholding pyramid with Erowa interface INTERNATIONAL 7EC

@ Backenvarianten
Jaw variants RXP500DS / DSC

2,2 mm Direkt-Pragebacken
2,2 mm Direct stamping jaws

«Sputnik» 5-Achs
Mehrfachspannpyramide

«Sputmk». 5-axis mu_ltlple . , ; max.
workholding pyramide O H kg
450 658
RXPSO0DS =1 31300 (1:204 v+450) 240 250 220 60
EROWA S.chnlttstelle RXP500DSC 450 658 210 e
EROWA Interface (X-316 X+134)  (Y-204 Y+454)
500 700
RXPSOIDS 22" 130y (:230Y+470) 300 250 200 60
500 700
o ] RXPSOIDSC 2"’ 13m | (v:230Y+470) 300 220 200 30
Beste Zuganglichkeit

Best accessability

Backenvarianten
Jaw variants

(204,01)
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~

Bestellschliissel Bezeichnung Spannstellen Winkel Spannbereich
Order code Description  ~ 9 Clamping areas Angle Clamping area
Y RD500-SET2 Roders Set2 4,13 4 45° 12 - 22
Drehmoment | Spannkraft
Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN = ~(Ib) ~t
4 3 = 457 1007 0,46
5 3,7 |= 571 1259 0,57
6 44 = 686 1512 0,69
7 52 = 800 1764 0,8

Backen gemass Zusammenstellzeichnung
falls nicht anders vereinbart.

Jaws according to assembly drawing
if not agreed otherwise.

/ / Mehr auf Seite
/@250 (ps) | More on page
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https://cloud.triag-int.ch/index.php/s/tBmqGP4JKtgji5K

triCENTRO ,

. Spindle
5-Achs Mehrfachspannpyramide mit Erowa Schnittstelle Tk' A E roders ==
5-axis multiple workholding pyramid with Erowa interface INTERNATIONAL JEC

@ Backenvarianten
Jaw variants RXP500DS / DSC

2,2 mm Direkt-Pragebacken
2,2 mm Direct stamping jaws

«Sputnik» 5-Achs
Mehrfachspannpyramide

«Sputnik» 5-axis multiple max.
workholding pyramide 2 ¥ z © H kg
450 658
RXPS00DS |\ -\ %' 120 (v:204Y4454) 240 250 220 60
EROWA S.chnlttstelle RXP500DSC X31‘6‘5)?134 Yzoﬁs - 240 220 200 30
EROWA interface (X316 X-+134) IS
500 700
RXPSOIDSH |\ - 120 | 230v-470) 300 250 200 60
500 700
o _ RXPSOTDSC ( 22" 12 (230 Y+470) 300 220 200 30
Beste Zuganglichkeit
Best accessability
N DN
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Bestellschliissel Bezeichnung Spannstellen Winkel Spannbereich

Order code Description  ~ 9 Clamping areas Angle Clamping area
Y RD500-SET3 Roders Set3 8,7 8 45° 12 - 22
Drehmoment | Spannkraft
Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN = ~(Ib) ~t

4 3 = 457 1007 0,46
5 3,7 |= 571 1259 0,57
6 44 = 686 1512 0,69 \
7 52 |= 800 1764 0,8 1@ 220 (DSC)

Backen gemass Zusammenstellzeichnung
falls nicht anders vereinbart.

—_

Jaws according to assembly drawing
if not agreed otherwise.

/ / Mehr auf Seite
/@250 (DS) | More on page
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https://cloud.triag-int.ch/index.php/s/zMFFEwSxr9dsfBp

triCENTRO

Mini-Zentrischspanner inkl. Adapterflansch
Mini self centering vises incl. adapter flange

Bestellschliissel Bezeichnung Spannbereich

Clamping areas Clamping area

TRIAL

INTERNATIONAL

Backenvarianten
Jaw variants

3mm Direkt-Pragebacken
3mm Direct stamping jaws

Backen-Schnellwechselsystem
Quick-change jaw system

Beste Zuganglichkeit

= RD500-SET4 Roders Set4 3,02 1

Best accessability

Drehmoment | Spannkraft

Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN | ~(Ib) ~t
10 74 = 200 440 0,2
20 14,8 |= 500 1102 0,5
30 22,2 |= 1000 | 2204 1,0
40 29,6 |= 1300 | 2866 1.3
50 37,0 |= 1600 | 3527 1.6

roders
V/1

Spindle

Backen gemass Zusammenstellzeichnung
falls nicht anders vereinbart.

Jaws according to assembly drawing
if not agreed otherwise.

(== PDF (G sTEP

" . max.
RXP501 DS / DSC X Y z @ H kg
450 658
RXP500DS (X316 X+134)  (¥-204 Y+454) 240 250 220 60
450 658
RXP500DSC (X316 X+134)  (Y-204 Y+454) 240 220 200 30
500 700
RXP501DS (X-366 X+134)  (¥-230 Y+470) 300 250 200 60
500 700
RXP501DSC (X-366 X+134)  (¥-230 Y+470) 300 220 200 30
Backenvarianten
Jaw variants
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Mehr auf Seite
More on page



https://cloud.triag-int.ch/index.php/s/DEdoaP8nmprHgat

Drehmoment @ Spannkraft
Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN = ~(lb) ~t
10 74 = 200 440 0,2
20 14,8 = 500 1102 0,5
30 22,2 = 1000 | 2204 1,0
40 296 = 1300 @ 2866 1,3 max. 50 Nm
50 37,0 = 1600 | 3527 1,6 NUSS3/8" TX30E14
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63-83 mm

Spannbereich / Clamping range

Stufenbacken
Stepped jaws

B176-80

——C

82-102 mm
T
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Spannbereich / Clamping range
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Optional erhaltlich / Optional accessory

Spannbereich / Clamping range Spannbereich / Clamping range

Spannbereich / Clamping range

Spannbereich / Clamping range

44-64 mm

101-121 mm

L

44-64 mm

0-20 mm

Backen zu Mini Zentrischspanner
Jaws for mini self centering vise

B175-121

N
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L

i 57HRC
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B170, B172 (weich / soft)
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Zum Erstellen lhrer individuellen
Formbacke:
Maximalen Bearbeitungsprofiltiefe

If a dedicated jaw is being
machined:
Max. workpiece machining depth

14

Drehmoment | Spannkraft
Torque Workholding force
Nm (Ib-ft) ~daN | ~(Ib) ~t
4 3 = 457 1007 0,46
Backen zulm'icro Zentrischspanqer 5 3,7 = 571 1259 0,57
Jaws for mini self centering vise 6 44 = 686 1512 0,69
\—"’a"' 7 Nm 7 52 = 80 1764 0,8
NUSS1/4” 4,5mm
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H1: Zum Erstellen lhrer individuellen
Formbacke:
Schnittzeichnung zum Ermitteln der max.
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Fiir mehr Informationen, Zubehor oder Backensets > Gesamtkatalog/triCENTRO
For further informations, accessories or jaw sets > General catalogue/triCENTRO

Fiir mehr Informationen, Zubehér oder Backensets > Gesamtkatalog/triCENTRO
For further informations, accessories or jaw sets > General catalogue/triCENTRO
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https://www.facebook.com/Triag-International-AG-1585923124981869/
https://www.instagram.com/triagint_workholding/
https://www.youtube.com/channel/UCXeTfeLODKbZKG7yoe6n8sw
https://ch.linkedin.com/company/triaginternational
https://www.triag-int.ch/en/download/gk/

