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I løbet af jubilæumsåret slår vi et ekstra slag for Moldino Tool Engineerings gevindfræser EDT – Epoch Direct  
Thread. En komplet familie af værktøj til gevindfræsning uden forboring som sikrer fleksibel og omkostningseffekt 
gevindfremstilling selv i hårde materialer og i særdeleshed hærdet stål. Gevindfræserne har en geometri, som 
maksimerer gevindlængden mod hullets bund og uden problem klarer højre-, venstre-, standard- og fingevind-
boring samt fasning af hulkanter. Ved at bruge EDT-gevindfræser kan behovet for værktøj reduceres fra tre til et. 

Gevindfræsning uden forboring

1. Startposition, midten af hullet. 
2. Gå til startpunktet for bearbejdning.
3. Start bearbejdning ved cirkulær interpolering.  
4. Gennemfør gevindfræsning til ønsket gevindlængde.
5. Gå tilbage til hullets centrum.
6. Tag værktøjet ud af hullet.  

I løbet af jubilæumsåret slår vi et ekstra slag for Moldino Tool Engineerings gevindfræser EDT – Epoch Direct  
Thread. En komplet familie af værktøj til gevindfræsning uden forboring som sikrer fleksibel og omkostningseffekt 
gevindfremstilling selv i hårde materialer og i særdeleshed hærdet stål. Gevindfræserne har en geometri, som 
maksimerer gevindlængden mod hullets bund og uden problem klarer højre-, venstre-, standard- og fingevind-
boring samt fasning af hulkanter. Ved at bruge EDT-gevindfræser kan behovet for værktøj reduceres fra tre til et. 

Konventionel gevindtape EDT med forboret hul EDT fræser hul og 
gevind samtidigt

Brug den forindstillede programmeringscyklus i dit styresystem/
CAM-program eller programmer værktøjsbanen ifølge beskrivel-
sen i grafikken. Observer, at værktøjet er skæremetode for 
venstrerotation, M-kode: M04.

Hul og gevindfræsning med et værktøj.

Geometri som maksimerer gevindlængden.

GEVINDFRÆSNING UDEN FORBORING

MAKSIMERER GEVINDLÆNGDE I BUNDHUL

KLARER HØJRE-, VENSTRE, - STANDARD- OG FIN GEVINDFREMSTILLING SAMT FASNING AF HULKANT

Ingen forboring kræves.
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Produktfordele

Udfordring
Problemer med tolerancer, brud på gevindtape eller kort tool life på 
gevindtape. Gevindfremstilling af svære eller hærdede materialer. 

Pålidelig og omkostningseffektiv gevindfremstilling med højre fleksibilitet og bedre sikkerhed end med gevindtape. 

Gevindtape vs Gevindfræsning

Løsning
EDT tilbyder pålidelig og effektiv gevindfremstilling med 
eller uden forboret hul. 
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Vi tager forbehold for eventuelle trykfejl

Alt værktøj findes på lager hos Edeco Priser i tabellen er angivet efter prisreduktion

Priser i tabellen er angivet efter prisreduktion

Edeco  
art no

Description Thread DC Pitch LU APMX DN LS LF
DCO 
NMS

Neck 
-R

a h CHW β I.C
Price  
DKK

3610.0140 EDT-0.4-5-TH M2 1.4 0.40 5 1.20 0.91 38.80 50 6 1 25 0.062 0.117 28 - 790

3610.0180 EDT-0.45-6.25-TH M2.5 1.8 0.45 6.25 1.35 1.24 37.95 50 6 1 25 0.089 0.168 28 - 780

3610.0240 EDT-0.5-7.5-TH M3 2.4 0.50 7.50 1.50 1.78 37.25 50 6 1 25 0.133 0.250 28 - 785

3610.0310 EDT-0.7-10-TH M4 3.1 0.70 10 2.10 2.24 34.75 50 6 1 25 0.163 0.306 28 - 795

3610.0380 EDT-0.8-12.5-TH M5 3.8 0.80 12.5 2.40 2.80 32.85 50 6 1 25 0.209 0.394 28 - 830

3610.0460 EDT-1.0-15-TH M6 4.6 1.00 15 3.00 3.36 30.95 50 6 1 25 0.247 0.465 28 - 845

3610.0621 EDT-1.25-20-TH M8 6.2 1.25 20 3.75 4.64 42.81 70 10 2 25 0.347 0.652 28 - 1210

3610.0620 EDT-0.75-20-TH MF8 6.2 0.75 20 2.25 5.13 43.30 70 10 2 25 0.222 0.417 28 - 830

3610.0751 EDT-1.5-25-TH M10 7.5 1.50 25 4.50 5.61 38.85 70 10 2 25 0.422 0.794 28 1260

3610.0750 EDT-1.0-25-TH MF10 7.5 1.00 25 3.00 6.11 39.40 70 10 2 25 0.314 0.590 28 870

3610.0900 EDT-1.75-30-TH M12 9.0 1.75 30 5.25 6.78 45.10 80 10 2 25 0.514 0.967 28 1350

3610.1150 EDT-2-40-TH M16 11.5 2.00 40 6.00 8.87 55.20 100 12 2 25 0.691 1.299 28 1430

3610.1500 EDT-2.5-50-TH M20 15 2.50 50 7.50 11.71 78.10 135 16 - 20 0.917 1.724 28 3400

LU 2.5 x d      Size (mm)

Alt værktøj findes på lager hos Edeco

Edeco  
art no

Description Thread     DC Pitch LU APMX DN LS LF
DCO 
NMS

Neck 
-R

a h CHW β I.C
Price     
DKK

3611.0240 EDT-0.5-15-TH M3 2.4 0.50 15 1.50 1.78 39.75 60 6 1 25 0.133 0.250 28 - 885

3611.0310 EDT-0.7-20-TH M4 3.1 0.70 20 2.10 2.24 34.75 60 6 1 25 0.163 0.306 28 - 900

3611.0380 EDT-0.8-25-TH M5 3.8 0.80 25 2.40 2.80 40.35 70 6 1 25 0.209 0.394 28 - 930

3611.0460 EDT-1.0-30-TH M6 4.6 1.00 30 3.00 3.36 35.95 70 6 1 25 0.247 0.465 28 - 945

3611.0620 EDT-1.25-40-TH M8 6.2 1.25 40 3.75 4.64 52.81 100 10 2 25 0.347 0.652 28 - 1400

3611.0750 EDT-1.5-50-TH M10 7.5 1.50 50 4.50 5.61 43.85 100 10 2 25 0.422 0.794 28 1460

3611.0900 EDT-1.75-60-TH M12 9.0 1.75 60 5.25 6.78 45.10 100 10 2 25 0.514 0.967 28 1560

LU 5 x d      Size (mm)

Støbejern  
 

Hærdet stål
55-65 HRC

Kulstofstål/ 
Legeret stål

Værktøjsstål Forhærdet stål Hærdet stål
45-55 HRC

Anbefalet brug 

ANVENDELSESOMRÅDE

EDT-ATH Lineup Metric Type

Info for fasning

-40%
på ordinære  

priser
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Japansk værktøjsteknik 
når den er allerbedst
MOLDINO Tool Engineering – tidligere Hitachi Tool – er en af Japans førende 

værktøjsproducenter. Virksomheden har med tiden opbygget en organisation 

i verdensklasse, som i mere end 40 år har forsynet europæisk industri med 

teknisk kompetence og et bredt sortiment af skærende værktøj. 

For at leve op til industriens effektivitetskrav har Moldino udviklet konceptet P50®. 

P50® udgår fra en fælles gennemført øjebliksanalyse og har til formål at optimere 

kundens bearbejdningsprocesser. Ny teknik, nye metoder og ret værktøjsvalg 

giver kunden konkurrencefordele og i forlængelse deraf øget lønsomhed.  


